
مزایای فرآیند/ویژگی ها

روش‌هایو KPIمفهومباآشنایی:KPIبررسی•
لفمختسطوحدرآنارزیابیوپیاده‌سازیتعیین،
.سازمان

تجارتمفاهیمبررسی:اینکوترمزمطالعه•
ربآنگستردهتأثیراتبررسیوبین‌المللی
.بین‌المللیتعاملاتوتجاریقراردادهای

وترفیلجمع‌آوری،:تامین‌کنندگاندسته‌بندی•
اصلیتامین‌کنندگانازداده‌هاتحلیلوتجزیه
اساسبرمبارکهفولادوبارزلاستیکمانندشرکت
KPIsنسبیاهمیتو

زنجیرهمفهوممعرفی:تامینزنجیرهبررسی•
برایچندتخصصیهماهنگیونقشوتامین

ممستقیمشاهدهوفرآیندهاوهزینه‌هابهینه‌سازی
شناساییوچالش‌هاکارخانه؛تولیدیفرآیند

.تولیدیفرایندهایدربهینه‌سازیفرصت‌های
فرآیندهایمرور:انبارداریبخشبررسی•

نگهداریومازادمحصولاتچالش‌ها،انبارداری،
.سنگینماشین‌آلات

شرح فعالیت انجام شده و نتایج 

صنایعپوستر کارآموزی دوره کارشناسی رشته مهندسی
1402جناب‌آقای‌دکتر‌ماکویی‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌تابستان:‌هلیا‌میرصوفیان‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌استاد‌کارآموزی:‌دانشجو

چالش های صنعتی موجود/ کاستی ها

دوازفدرپیشرفتهدستگاه‌هایازبهره‌برداریبرای•
هبشروعازقبلکارکنانکهاستضروریکارخانه،

ومکررآموزشیدوره‌هایبخش،ایندرکار
ازاستفادههمچنین،.کنندطیراجامعی

دقیق‌ترپیش‌بینیبرایپیشرفتهتکنولوژی‌های
.تاسمهمفرآیندهابهینه‌سازیومشتریاننیازهای
هتجشرکتوبسایتبه‌روزرسانیاین،برعلاوه
اساسینیزبرندتقویتوجدیدمشتریانجذب
.است

هاپیشنهادها برای رفع چالش/دستاوردها

دوره‌هایمنظمبرگزاریعدم:کارکنانآموزش•
ازاستفادهبرایآنلاینیاحضوریآموزشی
دمعبهمی‌تواندمسئلهاین.پیشرفتهتجهیزات
.شودمنجرایمنیخطراتحتیوبهره‌وری

عدم:تامینزنجیرهبهینه‌سازیچالش‌های•
رمنجبهره‌وریعدمکهتقاضادقیقپیش‌بینی
.می‌شود

ازموجودیبهینه‌سازیعدم:موجودیمدیریت•
افزایشبهکهانبارمدیریتسیستم‌هایطریق

منجرمحصولاتتوزیعدرمشکلاتوهزینه‌ها
می‌شود

هبمنجرموضوعاین:تولیدخطنبودنمنعطف•
زارباوتقاضادرتغییراتباتطابقدرمشکلات
.می‌دهدافزایشراهزینه‌هاومی‌شود

خلاصه کارآموزی

معرفی محل کارآموزی

مراحل فرآیند تولید

برش،شاملاصلیمراحلکارخانه،اولفازدر•
طراحی.استمونتاژوجوشکاری،تراشکاری،
‌هانقشهومی‌شودآغازاستانداردهااساسبرمحصول

همچنین.می‌شوندمنتقلبرشدستگاه‌هایبه
وفوق‌سردگازهاینگهداریبرایکرایوژنیکمخازن
کردنخنکوبرش،جوشکاری،فرآیندهایبهبود
فیتکیبهبودمنجربهکهمی‌شونداستفادهقطعات
.می‌شودمحصول

وجدیدتکنولوژی‌هایازکارخانه،دومفازدر•
زماندرصرفه‌جوییودقتافزایشبرایربات‌ها
بهصنعتیرنگ‌آمیزیآخر،در.می‌شوداستفاده
زنگازجلوگیریبرایوحفاظتیاقدامیعنوان
.می‌شودانجاممحصولاتعمرطولافزایشوزدن

شرکتدرکارآموزیساعته280دورهیکطیدر•
ربیاتتجودانشتوانستم،ماشینراهدلتاپیشرو

ینتامزنجیرهنظیرکلیدیحوزه‌هایدرارزشمندی
.کنمکسبتولیدبرنامه‌ریزیو

جرمنشرکتباتجربه‌یوحرفه‌ایتیمباهمکاری
وشدتولیدخطاصلیچالش‌هایبارویاروییبه

جامعتحلیلوبهبودیراهکارهایارائهامکان
راکارخانهمختلفواحدهایازهفتگیبازدید‌های

‌هایتواناییتقویتسببتجربیاتاین.آوردفراهم
.شدنقادانهدیدگاهارتقاءومسئلهحلدرمن
علمتطبیقبرایمناسبیفرصتتنهانهدورهاین

ایننیزبلکهبود،عملیاتیفعالیت‌هایبانظری
ویژگی‌هایوفرآیند‌هاباتاآوردفراهمرافرصت
بتوانموشومآشناماشین‌سازیصنعتمتنوع

ریکامحیط‌هایدرانطباقویادگیریقابلیت‌های
.دهمتوسعهراحرفه‌ای

.

ماشینراهدلتا:شرکتنام•
1386سالازماشینراهدلتاشرکت:تاریخچه•

ازیراه‌سماشین‌آلاتتولیدزمینهدرراخودفعالیت
فازیکفقط,ابتدادر.استکردهآغازمعدنیو

ولیدیتفازتوسعه،وپیشرفتبااماداشت،تولیدی
باکارخانهدومفاز.شداضافه1399سالدردوم

بهکرباتیونوینفناوری‌هایازاستفادهبرتأکید
.رسیدبهره‌برداری

متنوعیمحصولاتشرکت:تولیدیمحصولات•
وراه‌سازیتجهیزاتحفاری،ماشین‌آلاتچون

چرخلودرمانندسنگیننقلوحملوسایل
رایدرگروزنجیریچرخمکانیکیبیللاستیکی،

.می‌کندتولید

لوگو‌شرکت‌دلتا‌راه‌ماشین‌:‌1شکل

راهدلتاشرکت:استراتژیکاولیهموادتامین•
اساسبرتامین‌کنندگاندقیقانتخابباماشین
ابعمنچندگانگیباهمچنینوقیمتوکیفیت
کاهشوهزینه‌هابهینه‌سازیهم‌زمانبهتامین،
.استشدهموفقتامیننوساناتخطر

ینقشه‌هایبهتوجهبامحصولات:حرفه‌ایطراحی•
ساختهمی‌شوندطراحیمهندسینتوسطکه

ویفناستانداردهایرعایتفرایند،ایندر.می‌شود
.استزیادیاهمیتدارایکیفی

گاه‌هایدستازاستفادهبا:پیشرفتهبرشفناوری•
واهلیزری،برشدستگاه‌هایجملهازبرش،متنوع
باورق‌هایبرشتواناییپلاسما،برشوبرش

وجودمتغیردقت‌هایباومتفاوتضخامت‌های
.دارد

نیمدروازه‌ای،جرثقیل‌هایازاستفاده•
ظرفیت‌هایباکهجرثقیل‌هااین:دروازه‌ای
ند،می‌شواستفادهمختلفنیازهایبرایومتفاوت

کمککارخانهدرمحصولاتوموادنقلوحملبه
.می‌کنند

نمایی‌از‌انبار‌محصولات‌نهایی‌:‌2شکل

دستگاه‌برش‌لیزری:‌3شکل

جرثقیل‌های‌دروازه‌ای‌و‌نیم‌دروازه‌ای:4شکل

(بیل‌مکانیکی)نمونه‌ای‌از‌طراحی‌نقشه‌محصول:‌5شکل

اتاق‌جلسات:‌6شکل
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